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CADWELD® Exotermické ( zvané tiez metalotermické ) zvaranie; to su
spoje, ktoré sa nikdy neuvolnia, nikdy nekoroduju a nikdy nezvysia svoj
prechodovy odpor.

VSEOBECNE

Metalotermické navaranie sa pouziva na spojenie Cu vodicov s ocelovym potrubim, aby sa dosiahol dokonaly spoj medzi
potrubim a prepojovacim objektom ( napr. PO-IS, PO-CH, PO-B, KVO atd.), ktoré su su¢astou komplexu protikor6znej
ochrany. Tento spdsob navarania je mozné aplikovat na ocelovych (aj liatinovych) potrubiach o rozmere DN 50 az DN

1200, avSak stena potrubia nesmie mat hribku mensiu ako 3 mm.

CADWELD®

Je to jediny spbsob vytvorenia elektrickej molekularnej vazby medzi materialmi med/med’, med’/ocel alebo

med/ nerezova ocel bez nutnosti vyuzivania externého napajacieho alebo tepelného zdroja.

Princip spociva v zapaleni zvaracieho granuladtu pomocou zapalnej zmesi v grafitovej forme. Skladba granulatu zavisi od
materialu zvaranych kovov (napr. oxid medi a aluminia pre zvar med/med).
Reakcia oxidu medi a hlinika vytvara pri vysokych teplotach (cca 3500 °C) Cisti med a trosky hlinika. Podla druhu

zvarovanych materialov a ich velkosti sa vyberie tvar formy, jej rozmery, objem a typ zvarovacieho granulatu.

Vlastnostl CADWELD® spojov

Spoj CADWELD prenesie vacsie prudy nez samotny vodi€.

e Je to molekularna vazba bez rizika uvolnenia alebo koroézie.

e PretoZe molekularna véazba vyluCuje pojem "kontaktna plocha", neméze medzi vodi¢mi prenikat elektrolyt a spésobit
tak oxidaciu a tym ani po ¢ase sposobit znizenie kvality spoja.

e Spoje vytvorené technolégiou CADWELD su obzvlast vhodné pre korozivne prostredia.

o Standardné spoje CADWELD maji va&si prierez ako samotny spajany vodié, &im je vyvazeny rozdiel merného
odporu vodi¢a a zvarovaného materialu. V désledku toho teda v pripade poruch zostava spoj vzdy chladnejsi ako
samotny vodic.
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Zakladné komponenty CADWELD® exotermického zvarania

uhlikova forma

drziak formy

zvaraci prasok

Startér ( dialkovy alebo kresadlo )

32

CADWELD® Zvaraci material Standardny tiez tradiény Cadweld

Standardny zvaraci material F20 je v bezfarebnom kelimku a pouZiva sa na véetku spoje na uzemneniach s vynimkou
zliatiny a kolajnic pre Zeleznice.

5 Hint ignitor
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Traditional CADWELD®

CADWELD® Zvaraci material Cadweld PLUS

Material pre zvaranie je v kelimku (podobnom jogurtu) a po vlozeni do formy Startovanie a samotné zvaranie prebehne
dialkovym ovladacom, elektricky prepojenym na kelimok vodi€¢om dlhym 1,8m alebo 4m. Kazdy kelimok je farebne
oznaceny pre lahku identifikaciu. Farby oznacuju mnozstva prasku v kelimku.

“C*, D", "F*, "R", "Q"
and “Z* Price Key Mold
L160 or L159 Handle

Clamp Required
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UPOZORNENIE

Navaranie v exteriéry vykonavaijte len v priaznivych poveternostnych podmienkach (nie za dazda) v teplothom
rozmedzi +5 °C do +40 °C.

Z dévodu, ze formy su grafitové je potrebné vzdy pri prvom navarani formu najprv zohriat’ plynovym horakom
na > 130 °C, tym sa odstrani z formy neziaduca vihkost, ktora by formu po¢as zapalenia zmesi mohla
poskodit. Rovnako tak treba ohriat’ dréty a plochu, na ktort sa bude navarok realizovat.
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Zvaranie na potrubie — najcastejsSie pouzivané v protikoréznej ochrane:

PRIPOJENIA KABLA NA ZELEZNU LIATINU

HB - Pripojenie kiabla na horizontialnu ocel’ alebo liatinu

Kaod formy WM velkost WM velkost Rukovuf Naviek Stierka Obj. ¢. formy
CADWELD*  CADWELD" PLUS

CONDUCTOR  Mould WM Size WM Size Handle

(]
A in mm? Code  CADWELD® CA%ESLD Clamp

! 25 xF19 25PLUSXF19 Mi29

4 HEA-B3 25 xF19 25PLUSXF19 M129 H105 B136A 223044
5 HEA-B3 25 xF19 25PLUSXF19 M129 H105 B135A 223044
16 HEA-B3 25 xF19 25PLUSXF19 Mi29 H105 B135A 223044
10 HEA-Y1 45 xF19 45PLUSXF19 M129 H102 B135A 221861
16 HAA-Y2 45 xF19 A5PLUISXF1Q Mi129 H103 B135A 221856
25 HEA-Y1 45 xF19 4SPLUSXF19 Mi29 B135A 221861
35 HEA-Y2 45xF19 45PLUSXF19 M129 B135A 221856

HA - CA - Pripojenie kabla na horizontalnu oceF alebo liatinové potrubie

WM vel'kost WM vel'kost
CADWELD* CADWELD* PLUS
WM Size

CONDUCTOR  Mould WM Size CADWELD Handle
Ain mm? Code CADWELD PLUS Clamp

Kod formy Rukov it Niviek Stierka Obj. & formy

. HAA-B3-CA CA1S CATSPLUSF33 M129 240228

4 HAA-B3-CA CAIS CATSPLUSF33 Mi29 H10S B136A 240228

[ HAA-B3-CA CAIS CATSPIRFSS M1 4108 B136A 240228

16 HAA-B3-CA CA1S CATSPLUSF3: M129 4105 B136A 240228

6 mm solid

or 10 stranded HAAD2.CA CA1S CAISPLLER32 M129 B138A 240246
16 HAA-W3-CA CA2S CA25PLUSF33 M129 B136A 235815

10 HAAY 1-CA CA32 CA32PLUSF33 M129 H102 B136A 211466

16 HAAYI-CA CA3D CASIPRFSS Mi29 4103 BI136A 231704

25 HAAY 1-CA CA32 CA32PLUSF33 M129 B136A 221466

35 HAAY2-CA CA32 CA32PLUSF33 Mi29 B136A 231704

S0 HAAYICA CALS CALSPEFSS Miza B135A 213651

70 HAAYA-CA CASS CABSPLUSF3: Mi129 B136A 211814

Pozndmka: Ak vytvirate pripojenie na ocel'ové potrubie, musi sa forma prispésobif ceiéma ocel'ovému povichu. Tak ucinite pridanim kédovacieho pismena k typu
formy.

O.0 T OD. Sutfix oD D
in mm
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Priklad: typ HA, 25 mm® medeny kibel na oceTové potrubie O.D. 100 mm — poZadovany typ formy HAA-Y1-G
Pazn: V niektorych pripadoch, médete potrebovaf’ viacSiu formi, najmi ak nezvirate na potrubie ake na rovnd plochu



